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@ Blindniet 

Die Erfindung betnfft einen Blindniet, bei der die Vorder- 
kante als Stanzwerkzeug ausgebiidet ist. Vorzugsweise ist 
die Vordarkanta der Niethulse mit einer Stanzkanta verse- 
hen. Dadurch ist das Setzen der Blindniet vereinfacht. 
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Beschreibung 

Die Erfindung beuifft einen Blmdniet gem&B dem 
Oberbegriff des Pqtentanspnichs 1. 

Bllhdniete bzw. Hohlniete, bei dcnen d«s vordere En- 5 
de des Zugdorns als Bohrkopf ausgebildet ist oder mit 
Schneidkanten versehen ist. sind bekannt (DE-PS 
i2 44 159, DE-GM 78 27 7U> Zum Setzen eines Blind- 
niels wird der Zugdorn vom Fulter eines Nietwerkzeu- 
ges erfaBt, ein Loch in das WerkstOck gebohrt und dann do 
die NiethOlse in das Loch eingefuhrt Anschliel^end wird 
der Zugdorn angezogen, wobei die NiethOlse am 
Flansch festgehalten wird, und die HQlse umgeformt 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugninde, das Setzen 
eines Blindniets zu vereinfachen. 15 

Die Aurgabe ist erfmdungsgemaB durch die Merkma- 
je im kennzeichnenden Tail des Paten lanspruchs 1 ge- 
Idst 

Der erfindungsgemafle BJindniet ist vorzugsweise 
zum Befestigen in Kunststoffen gedacht, die insbeson- 20 
(iere in der Kraftfahrzeugtechnik immer stSrkere Ver- 
breitung finden. Die Verwendung des Blindniets ist je- 
doch nicht auf Kunststoffe beschrfinkt 

Durch den Stanzvorgang tst das Setzen des Blindniets 
vereinfacht. 25 

Es Icann der Setzkopf des Zugdorns wie auch die 
Nlethulse selbst mit einer Stanzkante versehen sein. 
Vorzugsweise ist die Stanzkante an der Vorderkante 
der Niethulse angeformt, da dann Durchmesser und 
Form des Setzkopfes frei wahlbar sind. Der Setzkopf ist 30 
als Flachkopf ausgebildet und siut in einer Ausneh- 
mung der NiethOlse hinter der Stanzkante. 

Die Stanzkante selbst kann rechtcckffirmig oder auch 
mit einem Innenkonus versehen sein. Mil einer recht- 
eckformigen Stanzkante wird die ausgestanzte Ronde 35 
;des WerkstOckes aus dem I^ch herausgestoBen. w^h- 
rend mit einer konischen Stanzkante der Konuswinkel 
so gew&hlt werden kann, daB die Ronde innerhalb des 
:Konus festklenfimt und an der Niethaise gehalten wird. 
pie Ronde fflllt dann ab. wenn der Setzvorgang durch ao 
Anziehen des Zugdorns beginnt Dies kann bei automa- 
ttisierten Produktionsanlagen vorteilhaft sein. 

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind in 
den UnteransprOchen gekennzeichnet 

Ein AusfQhrungsbeispiel der Erfindung ist nachste- 45 
hend anhand der Zeichnung ntlher eriautert Es zeigt 

Fig. 1 einen Schnitt durch einen Blindniet mit zwei 
Ausfuhrungsformen der Stanzkante an der Niethulse 
und 

Fig. 2 einen Teilschnitt durch einen Setzkopf mit 50 
Stanzkante. 

In Fig. 1 besteht ein Blindniet aus einer NiethOlse 1. 
an der ein Flansch 2 angeformt ist. Axial durch die Niet- 
hOlse 1 erstreckt sich ein Zugdorn 3 mit einem als Flach- 
kopf ausgebitdeten Setzkopf 4 und mit einer SoUbruch- 55 
stelleS. 

Die Vorderkante der NiethOlse 1 ist mit einer Stanz- 
kante 6 versehem die als Innenkonus ausgebildet ist 
Hinter der Stanzkante 6 weist die NiethOlse eine ring- 
furmige Au!>nehmung 7 auf, tii liei uci Fiaci'ikopf uc3 eu 
Setzkopfes 4 zu liegen kommt 

Zum Setzen des Blindniets wird das plattenfdrmige 
WerksiOck 10 auf einer Unterlage abgestOtzt und Druck 
von einem Werkzeug auf den Flansch 2 der NiethOlse t 
aufgebracht, die mil der Stanzkante 6 das WerksiOck 10 65 
durchdringt, wobei die Ronde 1 1 teilweise in den Innen- 
konus der Stanzkante eintritt und don festgehalten 
wird. Nach dem Auf setzen des Flansches 2 auf die Ober- 
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fiache der Platte ID wird der Zugdorn 3 angezogen und 
dabei flber den Setzkopf 4 die NiethOlse 1 in bpJcannter 
Weise ballig verformt Die Ronde 11 f&llt dabei ab. Nach 
dem Umformen der NiethOlse reiBt der Zugdorn 3 an 
der SoUbruchstelle 5 ab. 

In der ZeJchnuwg ist aych erkennbar, daB die Stanz- 
kante in einer abgeSnderten AusfOhrungsform ausgebil- 
det sein kann. Dabei ist die Stanzkante 12 nicht konisch, 
sondern vielmehr rechleckfSrraig. 

In Fig. 2 ist der Setzkopf 4 mit einer Stanzkante 16 
versehen. die auf einem Durchmesser liegt. der gleich 
dem Aufiendurchmesserder Niethulse ist 

PatentansprOche 

1. Blindniet, bestehend aus einer an einem Ende mit 
einem Flansch versehenen NiethOlse und einem die 
NiethOlse axial durchsetzenden Zugdorn mit einem 
;Setzkopf und einer SoUbruchstelle, dadurch ge- 
ikeiuizelchnet, daB die Vorderkante des Blindniets 
als Stanzwerkzeug ausgebildet ist 
'2. Blindniet nach Anspruchl, dadurch gekenn- 
:zeichnet daB die NiethOlse (1) mit einer Stanzkante 
(is, 12) versehen ist 

3. Blindniet nach Anspruch2, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Stanzkante (12) zum AirsstoBen 
Ser abgelrenntcn Ronde (1 1) ausgebildet ist 

4. Blindniet nach Anspruch3, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Stanzkante (12) rechteckfOrmig 
ist 

5. Blindniet nach Anspruch2, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Stanzkante (6) zum Einklemmen 
der abgetrennten Ronde ausgebildet ist 
^6. Blindniet nach Anspruch5, dadurch gekenn- 
izeichnet, daB die Stanzkante (6) konisch ist 
.7. Blindniet nach Anspruch6. dadurch gekenn- 
izeichnet daB die NiethOlse mit einem Innenkonus 
ids Stanzkante ausgebildet ist 
3. Blindniet nach einem der AnsprOche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet. daB der Setzkopf in einer 
Ausnehmung (7) an der Vorderkante der NiethOlse 
liegt 

9. Blindniet nach AnspruchS, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Setzkopf (4) als Flachkopf ausge- 
bildet ist 

10. Blindniet nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet daB der Setekopf (4) mit einer Stanzkante 
(16) versehen ist 
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54 Blind rivet 



The invention relates to a blind rivet in which the front edge is designed as a blanking 
die. The front edge of the rivet body preferably demonstrates a punching edge. This 
simplifies the setting of the blind rivet. 
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The invention relates to a blind rivet in conformity with the preamble of Claim 1. 

Blind rivets or tubular rivets, in which the front end of the pull mandrel is 
designed as a cutting head or provided with cutting edges are known (DE-PS 2244159, 
DE-GM 7827711). To set a blind rivet, the chuck of a riveting tool grips the pull 
mandrel, a hole is bored into the workpiece, and the rivet body is inserted into the hole. 
The pull mandrel is then tightened, tightly holding the body to the flange and reshaping 
the sleeve. 

The problem that the invention seeks to solve is to simplify the setting of a blind 

rivet. 

The problem is solved according to invention by the characteristics in the 
characterizing portion of Claim 1. 

The blind rivet according to invention is preferably intended for being fastened 
into plastics, which are more and more widely used, especially in motor vehicle 
engineering. However, use of the blind rivet is not restricted to plastics. 

The punching process simplifies the setting of the blind rivet. 

The set head of the pull mandrel and also the rivet body itself may be provided 
with a punching edge. The punching edge is preferably integrally formed on the front 
edge of the rivet body, because the diameter and shape of the set head can then be chosen 
as desired. The set head is designed as a flat head located behind the punching edge in a 
recess of the rivet body. 

The punching edge itself may be rectangular or may also be provided with an 
inner cone. With a rectangular punching edge, the blank of the workpiece is pushed out 
of the hole, whereas a conical punching edge makes it possible to choose the cone angle 
so that the blank is tightly clamped inside the cone and held against the rivet body. The 
blank then falls off when the setting process starts by tightening the pull mandrel. This 
can be advantageous in automated production plants. 

Further advantageous developments of the invention are characterized in the 
dependent claims. 

An exemplary embodiment of the invention will now be explained in detail based 
on the drawing. The drawing shows 

Fig. 1 a longitudinal section through a blind rivet with two embodiments of the 
punching edge on the rivet body, and 

Fig. 2 a partial section through a set head with punching edge. 
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In Figure 1, a blind rivet comprises of a rivet body 1 on which a flange 2 is 
integrally formed. A pull mandrel 3 having a set head 4 designed as a flat head and a 
predetermined breaking point 5 extends axially through the rivet body 1. 

The front edge of the rivet body 1 is provided with a punching edge 6 that is 
designed as an inner cone. Behind the punching edge 6, the rivet body demonstrates an 
annular recess 7 against which the flat head of the set head 4 will come to rest. 

To set the blind rivet, the plate-shaped workpiece 10 is supported on a base and a 
tool applies pressure on the flange 2 of the rivet body 1, which penetrates workpiece 10 
with its punching edge 6, the blank 11 partially entering the inner cone of the punching 
edge and being tightly held there. After flange 2 has been placed on the surface of plate 
10, the pull mandrel 3 is tightened while the rivet body 1 deforms into a crown above set 
head 4 in a known manner. The blank 1 1 falls off. After the rivet body has been 
reshaped, pull mandrel 3 tears off at the predetermined breaking point 5. 

In the drawing, it can also be seen that the punching edge may be designed in a 
modified embodiment. Here the punching edge 12 is not conical, but rectangular. 

In Figure 2, the set head 4 is provided with a punching edge 16 that has a diameter 
that equals the outside diameter of the rivet body. 
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Claims 

1. Blind rivet comprising of a rivet body demonstrating a flange at one end and a 
pull mandrel axially feeding through said rivet body, said pull mandrel having a 
set head and a predetermined breaking point, characterized in that the front edge 
of said blind rivet is designed as a blanking die. 

2. Blind rivet according to Claim 1, characterized in that said rivet body (1) is 
provided with a punching edge (6, 12). 

3. Blind rivet according to Claim 2, characterized in that said punching edge (12) is 
designed for pushing out the separated blank (11). 

4. Blind rivet according to Claim 3, characterized in that said punching edge (12) is 
rectangular. 

5. Blind rivet according to Claim 2, characterized in that said punching edge (6) is 
designed to grip the separated blank. 

6. Blind rivet according to Claim 5, characterized in that said punching edge (6) is 
conical. 

7. Blind rivet according to Claim 6, characterized in that said rivet body is designed 
with an inner cone as punching edge. 

8. Blind rivet according to one of the claims 1 through 7, characterized in that said 
set head is located in a recess (7) on the front edge of said rivet body. 

9. Blind rivet according to Claim 8, characterized in that said set head (4) is 
designed as a flat head. 

10. Blind rivet according to Claim 1, characterized in that said set head (4) is 
provided with a punching edge (16). 
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Translator's notes: 

The following terms could not be verified and were rendered by their roots: 
Stanzkante punching edge 



